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1 0 0,02 06 1,0 7,0 60 50 83
15 05 002 08 15 6,0 90 48 80
2 1,0 003 08 1,7 6.8 110 50 83
3 20 006 08 3,0 8,0 125 33 55
3 2,0 0,06 1,0 3,4 6,0 150 38 63
4 1,0 0,09 1,0 2,2 6,4 160 24 40
5 1,0 0,12 1,0 2,2 6,4 160 17 28
6 15 017 1,012 2129 6055  150/200 36/26 60/43
8 15 030 1,012  21/39  60/78  150/260 26/17 43/28
10 20 050 1,012  21/51  6,0/100 150/320 21/13 35/21
2 0,05 0,6 1,2 8,4 70 24 40
2 0,05 0,8 1,6 6,8 110 32 53
3 0,10 08 1,9 83 130 19 32
3 0,10 1,0 2.4 7,0 170 24 40
4 0,16 1,0 2,7 8,2 195 17 28
5 0,25 1,2 3,9 7.8 260 16 26
6 0,33 1,2 3,9 7,8 260 12 20
8 0,33 1,2 4.8 9,5 300 14 22
8 0,58 1,2 4,8 9,5 300 8,5 14
1, 0,02 0,6 1,0 7,0 60 50 83
2 0,03 038 1,6 6.8 110 53 88
3 0,05 038 1,9 8,2 130 38 63
4 0,07 08 2,0 9,0 140 29 48
4 0,07 1,0 2,6 75 180 37 62
5 0,10 1,0 2,6 7,5 180 26 43
6 0,15 1,2 3,5 7,0 240 23 38
8 0,26 1,2 3,7 7,5 250 18 30
10 0,40 1,2 5,0 10,0 320 12 20
12 0,58 1,2 5,0 10,0 320 9 15
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10 100 80
11 100-175 80-125
12 175-250 125-175
13 250-350 175-300
14 350-500 300-450
15 500 450
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.+7 (495) 663 20 08, . 663 20 09,
- '# .+7(812) 644 01 41,. 644 01 42,
$ "# . +7(343) 286 38 91,. 382 07 96,
% . +7(843) 291 75 37, 291 75 48, 291 75 38,
& " JU . +7(383) 328 1358, . +7 (913) 202 70 98
' . +7(4862) 55 89 44" . +7 (919) 209 52 15,
- - # .['.+7(8632) 9503 85,
(" U +7(4212) 7591 25," . +7 (914) 172 91 30
% . +38 (044) 583 55 67,. 583 51 66,
.+7 (727) 352 86 60, . 352 86 61,
. +375 (17) 328 60 49,./! . 328 60 50
e-mail esab@esab.ru ") www.esab.ru



