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Промышленные компактные инверторные аппараты для ручной дуговой сварки (ММА) 

фирмы ASEA Welding (Южная Корея)

	Модель
	ASEA-160D
	ASEA-180D
	ASEA-200D
	ASEA-250D

	Максимальная потребляемая мощность, кВА
	3,5
	5
	7
	9

	Напряжение сети 50/60Гц, В 
	190 - 250

	Напряжение холостого хода, В
	22 (78)
	22 (78)
	22 (78)
	22 (80)

	Диапазон сварочного тока, А
	20-160
	20-180
	20-200
	20-250

	Рабочий цикл при Imax, ПВ %
	80
	100
	100
	100

	Диаметр электрода, мм
	1,6 – 3,2
	1,6 – 4,0
	1,6 – 4,0
	1,6 – 5,0

	Габариты (ШхДхВ), см
	13х35х19
	13х35х19
	15х39х26
	16х42,5х26


	Масса, кг
	8
	9
	13
	16

	Блок снижения напряжения холостого хода 
	+
	+
	+
	+

	Цифровой дисплей (индикация установки и действительного значения сварочного тока) 
	+
	+
	+
	+

	Цена с НДС, руб.
	13 400
	15 600
	18 100
	25 200

	Комплектация: инвертор, контактные вставки,  паспорт изделия.


	Инверторные аппараты для аргонодуговой и ручной сварки (TIG/MMA)
фирмы ASEA Welding (Южная Корея)
	

	Модель
	ASEA-200TIG DC
	ASEA-300TIG DC
	ASEA-350LA AC/DC
	ASEA-500LA AC/DC

	Максимальная потребляемая мощность, кВА
	7,3
	10,5
	11,5
	19,0

	Напряжение сети 50/60Гц, В/фаз
	160-270/1ф
	380±15%/3ф

	Напряжение холостого хода, В
	78
	78
	62
	58

	Диапазон сварочного тока, А
	4-200
	4-300
	5-350
	5-500

	Рабочий цикл при Imax, ПВ %
	60

	Ток при ПВ=60% в режиме TIG
	200
	300
	350
	500

	Ток при ПВ=60% в режиме MMA
	180
	220
	280
	400

	Частота импульса, Гц
	0,5-30/10-600
	10 - 500

	Время возрастания тока, с
	0 - 3
	0,1 – 5,0

	Время убывания тока (заварка кратера), с
	0 - 6
	0,1 - 5,0

	Предварительная продувка, с
	0 - 3
	0,1 – 3,0

	Продувка после сварки, с
	0 - 3
	3,0 – 25,0

	Защита по Н23
	встроенная 

	Масса, кг
	14
	17
	54
	68

	Габариты (ШхДхВ), см
	13х35х19
	13х35х19
	36х58х60
	36х58х60

	Цена с НДС, руб.
	36 100
	44 000
	131 000
	145 000

	Комплектация: источник, TIG-горелка (350А) 6 м (вод. охл.), обратный кабель, аргоновый регулятор с расходомером, газовый шланг, ЗИП горелки, паспорт изделия. Для 350LA/500LA,TIG-горелка с (водян.охл.)
Дополнительно: автономный блок водяного охлаждения (под заказ) -  21 500 руб.


Инверторные установки плазменной резки ASEA Welding (Южная Корея)
	Модель
	Сеть, В
	Макс. потреб. мощн., кВА 
	Рабочий ток,  А 
	Пределы регулирования тока резки, А
	Напряж., В
	Макс. 
толщина реза 
углеродистой

стали, мм
	Масса,

кг
	Цена с НДС,

руб.

	
	
	
	
	
	х.х.
	рабоч.
	
	
	

	ASEA-71P
	180-240
	7
	70
(ПВ=60%)
	25 - 70
	280
	130
	22
	20
	54 500

	AIRCOMP-70P
встроенный компрессор
	180-240
	7
	60
(ПВ=40%)
	25 - 60
	280
	139
	20
	30
	70 000

	Плавная регулировка тока резки.  Комплектация: источник, резак ручной плазменный 6 м, обратный кабель 3 м, паспорт














